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An apparatus for applying fluid to a substrate 
which is movable relative to the apparatus. A 
slotted nozzle assembly of the apparatus 
communicates with a fluid supply and includes an 
elongated slot with an outlet aperture. The length 
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Vorrichtung zum Auftragen von Fluid 



Die vorliegende Erf indung betrifft eine Vorrichtung zum Auftragen von Fluid auf ein 
relativ zu der Vorrichtung bewegbares Substrat, insbesondere zum Auftragen von 
Klebstoff auf Folien, mit einem mit einer Fluidquelle verbindbaren, in einem 
Grundkorper ausgebildeten Fluidzufuhrkanal, mit mindestens einem Auftragsventil 
zum wahlweisen Unterbrechen oder Freigeben des Fluidstroms und einer mit dem 
Fluidzufuhrkanal kommunizierenden Schlitzdusenanordnung, die einen langlichen 
Schlitz mit einer Austrittsoffnung aufweist, wobei die Lange des Schlitzes mittels 
eines in dem Schlitz bewegbaren und diesen seitlich abdichtenden VerschluBkorper 
variierbar ist. 

Derartige Vorrichtungen werden haufig als Auftragskopf bezeichnet und kommen 
in verschiedenen industriellen Bereichen zum Einsatz, um Klebstoffe oder andere 
Flussigkeiten auf Folien, Verpackungsmaterial oder andere Substrate flachig 
aufzutragen. Der Auftragskopf ist regelmaSig an einen Rahmen montiert, und das 
Substrat wird von einer Fordereinrichtung an dem Auftragskopf vorbeigefuhrt. Im 
Betrieb tritt die Flussigkeit aus der langlichen Austrittsoffnung des Schlitzes der 
Schlitzdusenanordnung aus und geiangt auf die Oberf lache des an der Austrittsoff- 
nung vorbeigefuhrten Substrates. 



Zur Variation der Lange des Schlitzes der Schlitzdusenanordnung und damit zur 
Variation der Auftragsbreite ist vorgeschlagen worden, an beiden seitlichen 
Endabschnitten des Schlitzes bewegbare VerschluBkorper innerhalb des Schlitzes 
anzuordnen, die innerhalb des Schlitzes verschiebbar sind und in verschiedenen, 
den Schlitz seitlich begrenzenden Stellungen festgestellt werden konnen. Auf diese 
Weise kann die Auftragsbreite ausgehend von einer maximalen Auftragsbreite 
beidseitig reduziert werden. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung istes, eine Auftrags-Vorrichtung bereitzustel- 
len, die auf konstruktiv einfache Weise eine Variation der Auftragsbreite und eine 
Anpassung an unterschiedliche Substrate ermoglicht. 

Die Erfindung lost diese Aufgabe bei einer Vorrichtung der eingangs genannten Art 
dadurch, daft der Grundkorper mittels einer Fuhrungs- und Verstelleinrichtung in 
Richtung der Langsachse des Schlitzes verschiebbar und feststellbar gelagert ist. 

Die Erfindung ermoglicht auf konstruktiv einfache Weise nicht nur eine Variation der 
Lange des Schlitzes der Schlitzdusenanordnung und somit eine Variation der 
Auftragsbreite, sondern daruber hinaus bei Bedarf eine Verschiebung des gesamten 
Auftragskopfes, um den Auftragskopf prazise in bezug auf verschiedene vor- 
beibewegte Substrate ausrichten zu konnen. Die erfindungsgemaBe Vorrichtung 
weist mehrere Einstellungsmoglichkeiten auf: Durch Verschiebung des gesamten 
Grundkorpers in Richtung der Langsachse des Schlitzes und gleichzeitiger 
Verstellung des VerschluBkorpers in dieselbe Verschieberichtung bleibt die 
Auftragsbreite konstant und die Schlitzdusenanordnung wird zusammen mit dem 
Auftragskopf bei gleichbleibender Lange des Schlitzes relativ zu einem Substrat 
verschoben, so daB die Auftragsbreite gleich bleibt und eine genaue Vorrichtung der 
Schlitzdusenanordnung zu dem Substrat vorgenommen werden kann. Alternativ 
kann der Grundkorper mittels der Fuhrungs- und Verstelleinrichtung verschoben 
werden, wahrend der in dem Schlitz bewegbar angeordnete und diesen seitlich 
abdichtende VerschluBkorper seine Stellung - relativ zu einem ortsfesten Rahmen 
einer Produktionsanlage - nicht andert, sondern nur seine Stellung relativ zu der 
Schlitzdusenanordnung des Auftragskopfes andert, so daB sich die Lange des 
Schlitzes reduziert und ein seitlicher Rand des Schlitzes seine Position relativ zu 
dem Substrat andert. Alternativ kann daruber hinaus der innerhalb des Schlitzes 
bewegbare VerschluBkorper mit Hilfe einer Verstelleinrichtung - gemaB einer 
bevorzugten unten naher erlauterten Ausfuhrungsform - innerhalb des Schlitzes 
bewegt werden, wahrend der Grundkorper feststeht - relativ zu einem ortsfesten 



Rahmen so daS die Lange des Schlitzes variiert, z.B. reduziert wird und ein 
seitlicher Endabschnitt des Schlitzes seine Position andert, wahrend der andere 
Endabschnitt des Schlitzes seine Position beibehalt. Die erfindungsgemaBe 
Vorrichtung ermoglicht somit eine gegenuber dem Stand der Technik erheblich 
vielseitigere Einstellung der Breite des Schlitzes und der Stellung des Schlitzes 
relativ zu einem Substrat. Die beiden seitlichen Rander des Schlitzes konnen variiert 
und die gesamte Schlitzdusenanordnung verschoben werden. 

Eine bevorzugte Ausfuhrungsform der Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dafc 
die Fuhrungs- und Verstelleinrichtung mehrere, vorzugsweise Walzkorper 
aufweisende Linearfuhrungen aufweist, so dali eine einfache Verschiebung mit 
geringen Kraften und im festgestellten Zustand eine starre Anordnung des 
Auftragskopfes gewahrleistet ist. 

In besonders bevorzugter Weise ist vorgesehen, daS die Fuhrungs- und Verstell- 
einrichtung eine drehbar gelagerte Gewindespindel und einen an dem Grundkorper 
angeordneten, mit der Gewindespindel in Eingriff stehenden Gewindekdrper 
aufweist, so dafc eine konstruktiv einfache zuverlassige und prazise Verstellung 
moglich ist. Alternativ konnte eine Kugelgewindespindel vorgesehen sein. 
ZweckmaBigerweise ist die Gewindespindel mit einem Handrad zum manuellen 
Verschieben des Grundkorpers gekoppelt mit dem eine einfache und genaue 
Verschiebung zu erzielen ist. 

Gemafc einer alternativen bevorzugten Ausfuhrungsform ist vorgesehen, daS der in 
dem Schlitz bewegbare VerschluBkdrper starr mit einem Kolben gekoppelt ist, 
welcher bewegbar und abgedichtet in einem mit dem Schlitz kommunizierenden 
Verteilerkanal angeordnet ist. ZweckmaSigerweise sind der VerschluSkorper und der 
Kolben mittels einer gemeinsamen Schlitz-Verstelleinrichtung bewegbar. Mit Hilfe 
des in dem Verteilerkanal bewegbar angeordneten Kolben und dem VerschluSkorper 
wird der Verteilerkanal seitlich - zusammen mit der Schlitzlange - variiert. Ferner 
wird Fluid vollstandig aus dem Verteilerkanal und dem Schlitz herausgedruckt, so 
daS sich keine Fluidruckstande bilden, was insbesondere bei Verarbeitung von 
Klebstoffen wichtig ist. Mit Hilfe des Kolbens und des Verschlufckdrpers kann 
daruber hinaus eine Reinigung der Vorrichtung vorgenommen werden und Klebstoff 
aus dem Schlitz und dem Verteilerkanal herausgepreBt werden, wenn eine langere 
Unterbrechung des Betriebs vorgenommen wird, so da& keine Aushartung des 
Klebstoffs stattfindet. 



GemaS einer Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, daS die Verstelleinrichtung 
eine drehbar gelagerte Gewindespindel und eine mitdem Kolben starr verbundene, 
mitderGewindespindel in Eingriff stehende Gewindehulse aufweist. Vorzugsweise 
ist die Gewindespindel der Verstelleinrichtung mit einem Handrad zur manuellen 
Verstellung gekoppelt. 

Einebesonders einfache Handhabung deserfindungsgemaBen Auftragskopfes wird 
dadurch erzielt, da& das Handrad der Fuhrungs- und Verstelleinrichtung und das 
Handrad der Schlitz-Verstelleinrichtung nebeneinander an einer Seite relativ zum 
Grundkorper und die Gewindespindeln parallel zueinander angeordnet sind, da die 
Fuhrungs- und Verstelleinrichtung fur den Grundkorper und der Schlitz-Verstell- 
einrichtung von einer Seite sogar im Betrieb der Vorrichtung wahrend des Auftrags 
betatigt werden kann. 

GemaS eines weiteren Aspekts der Erfindung ist bei einer Vorrichtung zum 
Auftragen von Fluid auf ein Substrat mit einem Fluidzufuhrkanal, einem Auftrags- 
ventil und einer Schlitzdusenanordnung sowie einer Substratfuhrungseinrichtung 
erfindungsgemaft vorgesehen, daB die Fuhrungseinrichtung einen mittels eines 
Pneumatikzylinders an dem Grundkorper verschwenkbaren Rahmen sowie zwei an 
dem Rahmen gelagerte langliche, parallel zum Schlitz angeordnete Fuhrungs- 
elemente aufweist, und daS die Fuhrungselemente ihrerseits gemeinsam ver- 
schwenkbar und feststellbar relativ zu dem Rahmen angeordnet sind. 

Durch die Verschwenkbarkeit des Rahmens relativ zum Grundkorper einerseits und 
daruber hinaus durch die verschwenkbare und feststellbare Anordnung der beiden 
mit dem zu fuhrenden Substrat in Kontakt stehenden Fuhrungselement relativ zu 
dem Rahmen andererseits wird das Substrat in Betrieb optimal relativ zu der 
Austrittsoffnung des Schlitzes der Schlitzdusenanordnung positioniert und 
vorbeigefuhrt, so daS ein optimaler Fluidauftrag realisiert wird. In konstuktiv 
besonders einfacher Weise sind die Fuhrungselemente als Fuhrungsstangen mit 
einer polierten Oberf lache ausgebildet. Alternativ konnten die Fuhrungselemente als 
drehbare Wellen ausgebildet sein, urn die Reibung zu reduzieren. 

Die Erfindung ist nachstehend anhand von Ausfuhrungsbeispielen unter Be- 
zugnahme auf die beiliegenden Zeichnungen beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 eine erfindungsgemaSe Vorrichtung zum Auftragen von 

Klebstoff in einer Seitenansicht; 



Fig. 2 die Vorrichtung gemafc Fig. 1 in einer Draufsicht mit einem 

Teilschnitt; 

Fig. 3 die Vorrichtung gemaS Fig. 1 in einer Ansicht von der Seite; 

Fig. 4 die Vorrichtung gemaS Fig. 1 in einer weiteren Ansicht von 

einer gegenuberliegenden Seite; 

Fig. 5 einen Teil der erfindungsgemaSen Vorrichtung in einer 

Seitenansicht; 

Fig. 6 eine Substratfuhrungseinrichtung in einer Draufsicht; 

Fig. 7 die Substratfuhrungseinrichtung gem. Fig. 6 in einer Seiten- 

ansicht; 

Fig. 8 die Substratfuhrungseinrichtung in einer weiteren Seiten- 

ansicht. 

Die in den Figuren dargestellte Vorrichtung zum Auftragen von Fluid (nachfolgend 
auch als Auftragskopf bezeichnet) auf ein relativ zu der Vorrichtung bewegbares 
Substrat dient zum Auftragen von flussigem Klebstoff auf an der Vorrichtung 
vorbeigefuhrten Folien. Selbstverstandlich konnten auch andere Substrate wie 
Verpackungsmaterial oder dgl. mit Klebstoff flachig beschichtet werden. 

Der Auftragskopf 1 weist einen metallischen Grundkorper 2 sowie einen mit einer 
nicht dargestellten Klebstoffquelle verbindbaren Fluidzufuhrkanal 4 auf, der als 
zylindrische Bohrung in dem Grundkorper 2 ausgebildet ist und an dem eine flexible 
Klebstoff leitung angeschlossen ist. Der Grundkorper weist einen oberen Teil 3 und 
einen unteren Teil 5 auf, die miteinander verschraubt sind. Ein zylindrischer 
Verteilerkanal 6 ist innerhalb des Grundkorpers 2 angeordnet, der sich wie der 
Fluidzufuhrkanal 2 uber die gesamte Lange des Auftragskopfes 1 erstreckt. Der 
Verteilerkanal 6 ist zur Halfte als halbzylindrische Ausnehmung in dem oberen Teil 
3 und zur anderen Halfte in dem unteren Teil 5 als halbzylindrische Ausnehmung 
ausgebildet, so daS der Verteilerkanal 6 leicht gereinigt werden kann. Der 
Verteilerkanal 6 kommuniziert mit einem horizontal angeordneten Schlitz 8 einer 
Schlitzdusenanordnung 1 0. Der Schlitz 8 mundet in eine langliche Austrittsoff nung 
12, aus der im Betrieb Klebstoff austritt und anschlie&end auf das Substrat 



ubertragen wird. 



Oberhalb des Fluidzuf Qhrkanals 4 sind an dem Grundkorper 2 sechs Auftragsventile 
14 zum wahlweisen Unterbrechen bzw. Freigeben des Klebstoffstroms aus dem 
Fluidzufiihrkanal 4 in den Verteilerkanal 6 und somit durch den Schlitz 8 befestigt. 
Jedes Auftragsventil 1 4 ist im Ausfuhrungsbeispiel als pneumatisch betatigbares 
Ventil ausgebildet und weist jeweils eine Nadel 16 auf, die mit einem in einem 
Zylinder beweglich angeordneten Druckgaskolben gekoppelt ist und bei Beauf- 
schlagung des Kolbens mit Druckdifferenzen auf und ab bewegbar ist. Der untere 
Abschnitt der Nadel 1 6 kooperiert mit einem an dem Grundkorper 2 ausgebildeten 
Ventilsitz. In unmittelbarer Nahe zu dem Ventilsitz ist zwischen dem Fluidzufuhr- 
kanal 4 und dem Verteilerkanal 6 eine vertikale Verbindungsbohrung ausgebildet, 
die in der SchlieSstellung des Auftragsventils von der Spitze der Nadel 16 
verschlossen und in der Offnungsstellung der Nadel 16 geoffnet ist. Jedem 
Auftragsventil 14 ist eine Verbindungsbohrung zugeordnet. In nicht dargestellter 
Weise sind die Auftragsventile 14 an Druckgasleitungen angeschlossen. 

Wie die Fig. 2 und 3 veranschaulichen, ist ein VerschluSkorper 18 in dem Schlitz 
8 der Schlitzdusenanordnung 10 bewegbar angeordnet und dichtet den Schlitz 
seitlich ab. Der VerschluSkorper 1 8 ist starr mit einem zylindrischen Kolben 20 
gekoppelt, der axial beweglich innerhalb des Verteilerkanals 6 angeordnet ist. Der 
VerschluSkorper 1 8 erstreckt sich von dem Kolben 20 bis zur Austrittsoff nung 1 2 
der Schlitzdusenanordnung 1 0. Der Kolben 20 weist eine auSere Ummantelung 22 
auf, die auf einer Gewindehulse 24 befestigt ist. 

Die Gewindehulse 24 ist Teil einer Verstelleinrichtung 26 zum Variieren der Lange 
des Schlitzes 8 durch Verschiebung des VerschluSkorpers 18 in dem Schlitz 8 
zusammen mit dem Kolben 20 in dem Verteilerkanal 6. Die Verstelleinrichtung 26 
weist ferner eine mittels zweier Kugellager 28 drehbar gelagerte Gewindespindel 30 
auf, die mit ihrem AuBengewinde mit einem an der Gewindehulse 24 ausgebildeten 
tnnengewinde in Eingriff ist. Die Kugellager 28 sind in eine Platte 32 eingelassen. 
Am Ende der Gewindespindel 30 ist ein Handrad 34 zum manuellen Drehen und 
Verstellen der Verstelleinrichtung 26 befestigt. Durch Drehen des Handrades 34 
wird die Gewindespindel 30 rotiert, wodurch die Gewindehulse 24, der Kolben 20 
und der VerschluSkorper 1 8 axial in Richtung der Langsachse des Schlitzes 8 bzw. 
des Verteilerkanals 6 verschoben werden, so daS je nach Drehrichtung des 
Handrades 34 die Lange des Schlitzes - gesehen in Langsrichtung des Auftrags- 
kopfes 1 - verringert bzw. vergroSert wird und somit variierbar ist. 



Der Grundkorper 2 und damit der gesamte Auftragskopf 1 ist mittels einer 
nachfolgend erlauterten Fuhrungs- und Verstelleinrichtung relativ zu einem 
ortsfesten Rahmen in Richtung der Langsachse des Schlitzes 8 der Schlitzdusen- 
anordnung 10 hin und her verschiebbar und in unterschiedlichen Stellungen 
feststellbar gelagert. Die Fuhrungs- und Verstelleinrichtung weist zwei an einem 
nicht dargestellten Rahmen einer Produktionsanlage befestigbare Trager 36 und 
zwei an diesen befestigte parallel zueinander angeordnete zylindrische Fuhrungs- 
stangen 38, 39 sowie die Fuhrungsstangen 38, 39umschlieBende Linearfuhrungen 
40, 42, 44, 46 auf , welche mit mehreren Walzkorpern versehen sind, die entlang 
den Fiihrungsstangen 38, 39 abrollen. Deruntere Abschnitt des Grundkorpers 2 ist 
mit in den Linearfuhrungen 40, 42, 44, 46 verschraubt. Damit ist der Grundkorper 
2 linear verschiebbar entlang der Langsachsen der Fuhrungsstangen 38, 39. Die 
Fiihrungsstangen 38, 39 sind mit ihren Endabschnitten, wieFig. 1 veranschaulicht, 
mittels Schrauben mit den Tragern 36 verschraubt. Die Linearfuhrungen sind mittels 
mehrerer Winkelstucke mit dem Grundkorper 2 verschraubt. 

Die Fuhrungs- und Verstelleinrichtung weist f erner eine drehbar mittels Kugellagern 
an der Platte 32 gelagerte Gewindespindel 50 mit einem AuSengewinde sowie 
einen mit dem AuSengewinde der Gewindespindel 50 in Eingriff stehenden, mit 
einem Winkelstuck 48 (siehe Fig. 1) verschraubten Gewindekorper mit einem 
Innengewinde auf. Durch Drehung eines mit der Gewindespindel 50 gekoppelten 
Handrades 54 laSt sich der Grundkorper 2 und somit der gesamte Auftragskopf 1 
linear hin- und herbewegen in Abhangigkeit von der Drehrichtung des Handrades 
54. Der maximale Verschiebeweg hangt von der Lange der Fuhrungsstangen 38, 
39 ab. Aufgrund der Reibung zwischen dem AuSengewinde der Gewindespindel 50 
und dem Innengewinde des Gewindekorpers 52 ist der Grundkorper 2 in jeder 
beliebigen Stellung f estgestellt. Die Handrader 34 und 54 sowie die Gewindespindel 
30 und 50 sind auf einer Seite relativ zu dem Grundkorper 2 angeordnet, so daS 
eine einf ache Bedienung von einer Seite moglich ist, urn die Lange des Schlitzes 8 
bzw. die Stellung des Grundkorpers 2 und damit des Auftragskopfes 1 zu variieren. 

Die Fig. 3 bis 8 veranschaulichen eine erfindungsgemaBe Substratfiihrungsein- 
richtung zum Vorbeifuhren einer Folie oder dergleichen an der Austrittsoff nung 1 2 
der Schlitzdusenanordnung 10 entlang einer definierten Bewegungsbahn. Die 
Substratfiihrungseinrichtung weist einen mittels zweier Pneumatikzylinder 56 
verschwenkbare, an dem Grundkorper 2 gelagerten Rahmen 58 sowie zwei parallele 
und beabstandet zueinander und ihrerseits gemeinsam verschwenkbar und in unter- 
schiedlichen Verschwenkstellungen feststellbar an dem Rahmen 58 angeordnete 



Fuhrungselemente 60, 62 in Form von Fuhrungsstangen mit einer polierten 
Oberflache auf. 

Die beiden Fuhrungsstangen 60, 62 sind mit Ihren Endabschnitten jeweils an zwei 
Platten 64, 66 montiert, die um eine Verschwenkachse 68 (vgl. Fig. 7) relativ zu 
dem Rahmen 58 verschwenkbar sind. Aus den Fig. 3 und 5 ist ersichtlich, daS der 
Rahmen 58, die Platten 64, 66 sowie die Fuhrungselemente 60, 62 mit Hilfe des 
Pneumatikzylinders 56 aus einer ersten abgeschwenkten Stellung in eine zweite 
Betriebsstellung verschwenkbar sind und das Substrat durch Einstellung der 
Verschwenksteilung der Platten 64, 66 und Fixierung mit Hilfe von Schrauben in 
einer optimalen Stellung zurFuhrung des Substrates jenach Anwendungsf all an der 
Austrittsoffnung 12 vorbei bewegt werden kann. Alternativ kann anstelle der 
Fuhrungselemente 60, 62 eine Andruckwalze gegenuber der Austrittsoffnung 12 
angeordnet sein. 
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Ansoruche 



1 . Vorrichtung zum Auftragen von Fluid auf ein relativ zu der Vorrichtung 
bewegbares Substrat, insbesondere zum Auftragen von Klebstoff auf Folien, 
mit einem mit einer Fluidquelle verbindbaren, in einem Grundkorper (2) ausgebilde- 
ten Fluidzufuhrkanal (4), 

mit mindestens einem Auftragsventil (14) zum wahlweisen Unterbrechen oder 
Freigeben des Fluidstroms und 

einer mit dem Fluidzufuhrkanal (4) kommunizierenden Schlitzdiisenanordnung (10), 

die einen langlichen Schlitz (8) mit einer Austrittsoffnung (12) aufweist, 

wobei die Lange des Schlitzes (8) mittels eines in dem Schlitz (8) bewegbaren und 

diesen seitlich abdichtenden VerschluSkorper (18) variierbar ist, 

dadurch gekennzeichnet, daS der Grundkorper (2) mittels einer Fuhrungs- und 

Verstelleinrichtung in Richtung der Langsachse des Schlitzes (8) verschiebbar und 

feststellbar gelagert ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, daS die Fuhrungs- und Verstelleinrichtung mehrere, 
vorzugsweise Walzkorper aufweisende Linearfuhrungen (40, 42, 44, 46) aufweist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, daG die Fuhrungs- und Verstelleinrichtung eine drehbar 
gelagerte Gewindespindel (50) und einen an dem Grundkorper (2) angeordneten, 
mit der Gewindespindel (50) in Eingriff stehenden Gewindekorper (52) aufweist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, 

dadurch gekennzeichnet, date die Gewindespindel mit einem Handrad (54) zum 
manuellen Verschieben des Grundkorpers (2) gekoppelt ist. 

5. Vorrichtung nach mindestens einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daG der in dem Schlitz (8) bewegbare VerschluSkorper 
(18) starr mit einem Kolben (20) gekoppelt ist, welcher bewegbar und abgedichtet 
in einem mit dem Schlitz (8) kommunizierenden Verteilerkanal (6) angeordnet ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet, daSder Verschluftkorper (18) und der Kolben (20) mittels 
einer gemeinsamen Schlitz-Verstelleinrichtung (26) bewegbar sind. 



7. Vorrichtung nach Anspruch 6, 

dadurch gekennzeichnet, dafc die Verstelleinrichtung (26) eine drehbar gelagerte 
Gewindespindel (30) und eine mit dem Kolben (20) starr verbundene, mit der 
Gewindespindel (30) in Eingriff stehende Gewindehulse aufweist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, 

dadurch gekennzeichnet, daSdie Gewindespindel (30) der Verstelleinrichtung (26) 
mit einem Handrad (34) zur manueilen Verstellung gekoppelt ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 4 und 8, 

dadurch gekennzeichnet, daS das Handrad (54) der Fuhrungs- und Verstell- 
einrichtung und das Handrad (34) der Schlitz-Verstelleinrichtung (26) nebeneinander 
an einer Seite relativ zum Grundkorper (2) und die Gewindespindeln (30, 50) parallel 
zueinander angeordnet sind. 

10. Vorrichtung zum Auftragen von Fluid auf ein relativ zu der Vorrichtung 
bewegbares Substrat, insbesondere zum Auftragen von Klebstoff auf Folien, 
mit einem mit einer Fluidquelle verbindbaren, in einem Grundkorper (2) ausgebilde- 
ten Fluidzufuhrkanal (4), 

mit mindestens einem Auftragsventil (14) zum wahlweisen Unterbrechen oder 
Freigeben des Fluidstroms und 

einermitdem Fluidzufuhrkanal (4) kommunizierenden Schlitzdusenanordnung (10), 
die einen langlichen Schlitz (8) mit einer Austrittsoffnung (12) aufweist, 
mit einer Substratfuhrungseinrichtung zum Vorbeifuhren des Substrats an der 
Austrittsoffnung {1 2) des Schlitzes (8) entlang einer definierten Bewegungsbahn, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fuhrungseinrichtung einen mittels eines 
Pneumatikzylinders (56) an dem Grundkorper (2) verschwenkbaren Rahmen (58) 
sowie zwei an dem Rahmen (58) gelagerte langliche, parallel zum Schlitz 
angeordnete Fuhrungselemente (62, 62) aufweist, und daS die Fuhrungselemente 
(60, 62) ihrerseits gemeinsam verschwenkbar und feststellbar relativ zu dem 
Rahmen (58) angeordnet sind. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, 

dadurch gekennzeichnet, da&die Fuhrungselemente (60, 62) als Fuhrungsstangen 
mit einer polierten Oberflache ausgebildet sind. 
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